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METCDOLOGIA INCERCARILOR LA FOC
PENTRU MOBILA TAPITATA!

1 DESTINATIA

Metodologia este destinati delermindrii capacitilii materialelor utilizate pentru tapi-
tarea mobilei de a rezista la inflamare §i propagare a flicarii la acliunea surselor de aprindere
de putere caloricid micd cum ar f{i tigari ce mocnesc sau chibrite care ard.

2 DEFINITII

Ardere mocnild progresivd — oxidare exotermicd, neinsotila de flacird, care se propaga
de la sine, adica independent de sursa de inflamare.

3 EPRUVETE PENTRU INCERCARI

Epruvetele malerialelor penlru incercare trebuie sd includd invelisul superior, umplutura
si orice alte componente utilizate in mobila tapitata.

Pentru fiecare incercare, din invelisul superior se decupeazid o epruvetd cu urmitoa-
rele dimensiuni: lungimea (8002-10) mm; latimea (650 +:10) mm, grosimea — cea eflectiva.

Epruveta trebuie si aibd decupari triunghiulare la o distantd de 325 mm de capatul
materialului pe ambele laturi ale epruvetei. Dimensiunea decupirilor — aprox. 50 mm la bazd
si 110 mm pe indltime.

Epruveta din invelisul superior poate fi compusi din bucati mai mici de material. In
acest caz, locurile tuturor cusiturilor trebuie si fie la o distantd de cel putin 100 mm fatd de
zonele care pot fi atinse la efectuarea incercarii.

Daca sub invelis se utilizeazd o captuseald (i1 material textil, aceasta trebuie si
aibd aceleasi dimensiuni ca si materialul care o acoperi.

Pentru fiecare incercare se cer doui epruvete din materialul de umpluturi: una — cu
dimensiunea (150 £5) x(30045) mm si grosimea (754-2) mm; cea de-a doua — cu dimensiunea
(450 £5) % (150 L5) min si grosimea (7542) mm.

Daca gresiniea straturilor materialelor de umpluturd din produsul real de mobild depi-
seste 70 mm, la incercare se utilizeazd cel 75 mm superiori din compozit. In cazul cind grosimea
straturilor materialelor de umpluturi este mai micd de 75 mm, ea trebuie si fie majoratd pina
la 75 mm prin adaugarea pe partea in'erioard a unui strat de material de umpluturd utilizat in
partea infericari a umpluturii.

Materialele care se incearcd si tigarile trebuie sa fie conditionate inainte de incercari
timp de 72 ore. in conditii de camera si apoi cel pulin 16 ore la temperatura (20:£95)°C st umidi-
tate relalivd (50 --20)9%.

4 APARATUL PENTRU INCERCARI

%1 INSTALATIA DE INCERCARI

Instalalio de incercdri, a cirei schemi este data in lig. 1, constd din doud rame (1)
imbinate prin articulatie si fixate intre ele in unghi drept. Ramele sinl efectuate dintr-o banda
de otel (25 %2) mm si sustin retele din tabld de otel (2) cu dimensiunea alveolei pe diagonald de

! Metodologia eece elaboratd in baza rezolutiei IMO A.652 (16) din 19.10.1089.
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aprox. (28 x6)mm, amplasate la o distanta de 64-1 mm de la marginea superioari a rawmelor
Pentru asigurarea protectiei si a unei mai mari rigiditdti releaua se poate inconjura cu profile
slandard indoite.

Lalimea si indltimea interioare ale ramei care reprezintid spalele este (1302 2) mm si
respectiv, (300 +2) mm, iar rama de sprijin — (4504-2) mm si (150 2-2) mm.

Lateralele ramelor depasesc limitele partii posterioare a [iecarei rame si au capet
cu orificii penlru articulatie si fixare, care servesc drept suporturi posterioare (). Peniru imbi-
narea ramelor una cu cealalti se utilizeazad o tija din olel (3) eu diametrul de 10 mm. care
trece prin orificiile de la capetele ramelor la o dislanta de (22.52-0.3) mm fala de elementy!
posterior al liecarei rame.

Ramele se fixeazd in unghi drept una fatd de cealalld eu ajulorul suruburiler sau
prezoanelor care trec prin orificiile de fixare in capelele ramelor. Suporlii anteriori (5) sint sudati
de rama de sprijin. Indltimea suportilor este astfel, incit intre rama de sprijin si podea sa se for-
meze un spatiu de cel pulin 50 mm.

4.2 SURSE DE APRINDERE

Pentru desfdsurarea incercérilor se utilizeazd doud surse separate de aprindere, cu
putere caloricd micd. Una din acestea este o ligard ce mocneste, cealalta este o sursd cu flacara
a carei degajare de caldurd corespunde aproximativ degajarii de caldurd a unui chibrit
aprins.

Pentru incercéri se utilizeaza {igari fara filtru (lungimea aprox. 68 mm, diamelrul aprox.
8 mm, masa aprox. 1g) cu viteza de ardere mocnita (12,0 +1,5) min/50 mm.

Viteza de ardere mocniti trebuie si fie verilicatd pe una din 10 tigiri ce sint destinate
cfectuarii de incercéri.

Pentru determinarea vitezei de ardere mocnila, pe tigari se trascazd scmne la distanta
de 5 si 55 mm de la capatul care se va aprinde. Apoi tigara se va aprinde si se trage din ea pin:
cind capitul ei se aprinde clar. Se pot utiliza maximum 8 mm din lungimea tigarii, in acesl scop.

Tigara aprinsd astfel se introduce orizontal, intr-o atmosferi de curenti de aer, cu
capitul neaprins intr-o sirma orizontald, astfel incit sirma sd nu patrundi in tigari pe o dis-
tantd mai mare de 13 mm.

In cursul experientei se inregistreazi timpul de trecere al frontului de ardere mocnita
a ligarii pe o distan{d de 50 mm de la semnul de 5 mm pinid la semnul de 55 mm.

Ca imitator al chibritului aprins se utilizeazd flacara unui arzitor cu bulan san butan-
propan, format dintr-un tub din otel inoxidabil cu diametrul exterior (8,00,1) mm, cu diametru!
interior (6,54-0,1) mm, cu lungimea (200-+3) mm. Tubul este legat printr-un furtun flexibil la o
butelie ce coniine butan sau amestec de butan si propan, trecind prin debitmetru, supapi de re-

glare precisi, valvuld de inchidere (facultativi) si reductor, care asigurd presiunea la iesire de
2,75 kPa.

Debitmetrul trebuie si fie astfel calibrat. incit la temperatura de 25°C si se produca
un debit de gaz de (4512) ml..min~'. Furtunul flexibil. care cupleazi debitmetrul cu tubul ar-
zatorului, trebuie si aiba lungimea de la 2,5 la 3.0 m si diamelrul interior (7,0--1.0) mm.

In aceste conditii, la iesirea din arzator flacara va avea lungimea de aprox. 35 mm cind
tubul va fi amplasat vertical.

5 EFECTUAREA INCERCARILOR

5.1 PREGATIREA INSTALATIEI

Incercirile trebuie si se efectueze intr-o incapere unde nu sint curenti de aer, iar aerul
sd aibd temperatura (15—30)°C si umiditatea relativi (20 —70)9%,.

Materialul de tapiterie (dacd existd si tesalura captuselii) se trece prin spatele axului
articulatiei, cu ramele deschise. Materialele de umplutura se ageaza sub cel de tapilerie (daci exista
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captuseali sub nceasta). In adincitura ramelor. pe reteaua din olel. Astfel, o parte din |,x*.a;'1l1|r":u
de tapiterie va ramine suspendata liber (aprox. 20 mm) pentru fixarea ei de rame. Ramele se [i-
xeazd intr-un unghi drept una [ata de cealalta, cu ajutorul bolturilor sau stifturilor, avind griji <a
nu se deplaseze materialele de umplutura.

Materialul de tapiterie (daca existd si cel al cdptuselii) se fixeaza pe marginile supe-
rioare, cele inferioare si laterale ale ramelor cu ajutorul dispozitivelor de stringere. astfel incil sa
se asigure o inlindere uniforma a tesaturii.

Dacd pe malerial exista plus, el trebuie si fie astfel amplasat. incit plusul si aiba
direclia de sus in jos pe partea verlicala a instalatiei, iar in plan orizontal — de la arliculalie la
partea anterioard a ramei de sprijin.

In aceasta situatie instalatia este gata pentru incercarea materialelor.

In procesul de incgpeare cu doud surse diferite de aprindere se controleazi exislenla
arderii cu [lacard sau arderii mocnite progresive in interiorul tapiseriei si pe materialul care o acoperi.
Durata incercirii unei epruvete este o ord din momentul amplasarii pe epruveta a sursei de aprindere.

5.2, INCERCAREA CU TIGARA CE ARDE MOCNIT

Tigara care arde mocnit (vezisi 4.2) se asazi pe materialul de tapiterie de-a lungul
locului de imbinare a egantioanelor vertical si orizontal, lisind cel putin 50 mm de la partea
laterala cea mai apropiata sau de la orice urmi a incercirilor anterioare si se porneste simultan
cronomelrarea.

La detectarea arderii cu flacira sau arderii mocnite progresive, epruveta se consideri
¢i nu a suportat incercarea cu ligara ce arde moenit.

Dacid in procesul incercirii nu se observa arderea cu flaciri sau arderea moeniti pro-
gresiva a materialelor sau tigara isi pierde capacitatea de a arde mocnit pe intreaga ei lungime,
incercarca se repetd cu o noud tigari, amplasata pe o porfiune curati de umpluturi, la o dis-
tanta de min. 50 mm de la orice urmi ramasa de la incercarea anterioara.

Daci se obline un nou rezultat pozitiv, epruvela incercatid se demonteazi si se veri-
ficd toate componentele din umpluturd pentru deteclarea in acestea a arderii mocnile progresive.

Daca nu se descopera ardere mocniti, epruveta se considerd ci a suportat incercares cu tigara
arzind mocnit.

5.3 INCERCAREA CU FLACARA ARZATORULUI

La inceputul incercarii se aprinde arzatorul si se regleazi debitul de gaz pina la ce
necesar. Se lasd sd se stabilizeze flacéira timp de 2 minute. Dupd aceasta tubul arzitorului se asca-
za de-a lungul liniei de imbinare a scaunului si spitarului in asa [fel, incit flacira si se afle la
o distan{id de cel putin 50 mm de la marginea laterald sau de la orice urms ramasa de la incer-
carile anterioare. Se incepe cronometrarea simultan cu amplasarea arzatorului in functiune.

Arzatorul se line in aceastd pozitie timp de (20£1) s, dupd care se indeparteazi cu
grija de supralata epruvetei.

Se inregistreaza aparitia [licarilor sau arderii mocnite progresive in tapiterie sau pe
suprafata.

Dacd dupd 120s de la indepartarea arzatorului nu se observi ardere cu [lacari, incan-
descentd remanentd, ardere mocnild sau emisie de fum, se considerid ci epruveta a suportal in-
cercarea cu flacira arzatorului.

Dacéd arderea cu flacird sau arderea mocniti progresivd nu sint observale, incercarea
se repeta pe o portiune curald de umpluturd, la min. 50 mm de orice urma ramasa de la incerca-
rile anterioare.

Daca se obtine un nou rezultat pozitiv, epruvela incercala se demonteazi si se veri-
fica toate componentele umpluturii pentru a se detecta arderea mocnitd progresivi. Daca
s-a detectat arderea mocnitd, epruveta se considera ci a suportal incercarea cu flac

nu
ara arzatorulul.
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Figura 1 — Aparatul pentru incercari
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Figura 2 — Ansamblul pe:ntru Incercari






