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Scop

Prezenta normd stabileste metoda de incercare in laborator a comportarii la foc
a produselor textile suspendate si a peliculelor utilizate la nave pentru
confectionarea perdelelor, draperiilor sau altor decorafiuni interioare
suspendate a caror calitate de rezistenta la foc se cere sa nu fie mai mica decat
aceea a lanii cu greutatea de 0,8 kg/m". Tesaturile care nu poseda proprietati
intrinseci de rezistenta la foc vor fi supuse la un proces de curatare sau de
expunere si vor fi incercate inainte si dupa acest tratament.

Metoda de incercare permite obtinerea de date ignometrice privind
comportarea produselor textile suspendate la contactul cu flacdra de inifiere
standard, precum si tendinta acestora de a arde independent.

Rezultatele astfel obfinute nu vor putea fi utilizate pentru a aprecia
comportarea produselor textile suspendate la propagarea flacarii in alte conditii
de testare decit cele aplicate in prezenta norma.

Incercarile se aplica utilizind epruvete din produsul finit (de ex. cu tratamentul
de colorare). In cazul in care se schimba numai culoarea nu se cer teste
suplimentare. Totusi in cazul in care produsul de baza sau tratamentul se
schimba se impun noi incercéri.

Definitii

Timpul de ardere cu flacdrd independenti-timpul de ardere cu flacara
independentd a epruvetei dupa indepértarea sau stingerea flacérii de initiere
standard.

Ardere intensid-perioada de ardere cu flacara independenta timp de 5 secunde
sau mai mult.

Persistenta punctelor de incandescentd (postincandescenti)-arderea
mocnitd a produsului textil dupa incetarea arderii cu flacara independenta a
epruvetei sau dupa indepartarea sursei de inifiere standard.

Propagarea fliacérii pe suprafati-propagarea rapida a flacarii pe suprafata
produsului textil prin consumarea in principal a stratului superficial al
acestuia, 14sad uneori intacte straturile mai profunde sau suportul produsului.

Aparatura de incercare

Aparatura de incercare

Schema aparatului de incercare este prezentatd in fig.1. Aparatul se compune
din placa de baza (1), suportul becului de gaz (2), dispozitivul de fixare al
becului de gaz (3), becul de gaz (4), suportul epruvetei (5), si montantii
verticali (6) cu bara transversald pentru montarea suportului epruvetei.
Desenele de executie ale aparatului de incercare se pot consulta numai la
RNR Bucuresti.
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Fig. 1 Schema aparatului de incercare

1-placa de bazi; 2-suportul arzitorului de gaze; 3-dispozitivul de fixare al
arzatorului de gaze; 4-arzatorul de gaze; 5-suportul epruvetei; 6-montanti
verticali.

Sursa de aprindere

Ca sursa de aprindere se foloseste arzatorul de gaze prezentat in fig. 2
alimentat de la o sursi de gaz avand o puritate de 95%. Arzatorul de gaze se
monteazi astfel incit axul sa poata fi reglat si fixat, dupa caz, in trei pozitii:
verticals, orizontald si un unghi de 60° fati de orizontala. In fig. 3 sunt
prezentate pozitiile arzédtorului de gaze fatd de epruveta.

Camera de ardere

In timpul testului aparatul de incercare se introduce in camera de ardere care il
protejazé de curentii de aer.

Camera de ardere, de dimensiunile 700+:25x3254+25x750+25 mm reprezentatd
de o cutie paralelipipedica, din tabla de ofel, avind grosimea de 0,5-1 mm. Pe
peretele frontal este previzuta o usa cu dimensiunile 750x325 mm, realizatd
din sticla si un mic panou pentru a permite observarea evolutiei arderii cu
flacara a epruvetei.

Partea superioara (capacul) a camerei de ardere este prevdzuta cu 32 de orificii,
dispuse simetric, avind diametrul de 131 mm. Fiecare perete lateral are in
partea inferioara orificii pentru circulatia aerului, avind o suprafafa totala de
cel putin 32 cm *, dispuse simetric, prevazute cu clapeti de inchidere. De
asemenea, sunt prevézute orificii pentru furtunul de alimentare al becului de
gaz si pentru tija de reglare de la distan{a a pozitiei becului. prtea inferioara a
camerei de ardere este acoperitd cu material izolant incombustibil, iar
interiorul este vopsit in culoare neagra.

Suportul epruvetei

Suportul epruvetei are forma unei rame dreptunghiulare cu dimensiunile de
200+1x150+1 mm este confectionat din banda de otel inoxidabil (10x2 mm).
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Fig.2 Arzitorul de gaze

Stifturile, avand varfurile ascutite, sunt amplasate in fiecare colt si in mijlocul
ramei suport.

3.5 Placa de bazi

Suportul epruvetei trebuie sd fie sprijinit pe o placi de baza metalici cu
ajutorul a doi montanfi verticali. Placa de baza metalica este previzuta de
asemenea cu un suport care permite rasucirea becului de gaz pentru a pune
flacara in contact sau nu cu epruveta.
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4. Epruvete
4.1 Dimensiunile si numérul epruvetelor

Epruvetele trebuie si fie cit mai reprezentative pentru materialul de incercat si
trebuie si nu includa marginile materialului. Din mostra de produs se taie cel
putin 10 epruvete, fiecare avind dimensiunile 220X170 mm, din care 5
epruvete pe directia lungimii si 5 epruvete pe directia lafimii. Dacd fetele
tesaturii sunt diferite, se iau cite 10 epruvete pentru fiecare faté.

4.2 Modul de prelevare al epruvetelor

Pentru prelevarea epruvetelor din produsul textil de incercat se utilizeazd un
sablon de dimensiunile 220 mm x 170 mm, cu gauri de aproximativ 5 mm
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Fig. 3 Pozitiile arzatorului de gaze

diametru pozifionate pe sablon in corespondenta stifturilor de pe suportului
pentru incercédri. Fiecare epruvetd trebuie si fie intinsd plan pe bancul de
probare §i marcatd in prealabil/punctatd pentru a se asigura o tensiune a
epruvetei repetabild si reproductibila dupd montarea-pe suportul pentru
incerciri.
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4.3 Conditionare

Inainte de efectuarea incercarilor, epruvetele trebuie sa fie conditionate timp de
cel putin 24 ore la o temperatura de 20+5°C si o umiditate relativa de
06515%.Daca materialul nu este rezistent la foc prin structura sa (este
ignifugat), se va aplica la cel putin 10 alte epruvete, de comun acord cu RNR,
unul din procedeele detaliate in anexa 2.

4.4 Montarea

Dupa conditionare fiecare epruveta trebuie sa fie incercata in decurs de trei
minute, in caz contrar mostra se va introduce intr-un desicator péna la
efectuarea incercarilor. Tesatura trebuie montatd pe stifturile ramei pentru
incercari in locasurile marcate anterior pe tesatura (vezi 3.2). Tesatura trebuie
sa fie astfel pozitionatd pe stifturi pentru a fi in general centrata pe directia
lafimii, iar marginea cea mai joasa a lesaturii sa se extinda cu 5+1 mm sub
stiftul inferior al suportului. ' '

AUTORITATEA NAVALA ROMAN
5. Modul de lucru BIBLIOTECA TEHNICA

. INREGISTRAT SUB AR, ... 5T .
5.1 Reglarea initial4 a flacarii e 2 e

Arzitorul de gaz trebuie sa fie aprins si preincalzit cel putin 2 minute.
Alimentarea cu gaz trebuie sa poata fi reglatd in asa fel incit atunci cand
arzatorul este in pozitie verticald distanta dintre varful arzatorului si varful
vizibil al flacérii este de 402 mm. Daca se doreste se poate intrebuinta un
debitmetru de gaz pentru a se asigura reproducerea lungimii flécérii in reglarea
acesteia.

5.2 Determinarea modului de aplicare a flicérii pe materialul de incercat

Unghiul de inclinare al arzatorului trebuie sa fie modificat in plan orizontal si
inaltimea fixd in asa fel incit flacara sa influienfeze materialul in centrul
acestuia, la 40 mm deasupra nivelului primului rind stifturi. Usa camerei de
ardere trebuie sa fie inchisd si arzéitorul sa fie miscat asa incat varful acestuia
sa fie la 17 mm de suprafata epruvetei. Flacara trebuie si fie aplicati timp de 5
s dupi care trebuie indepartatd. Daca nu apare o ardere intensa trebuie pusé in
suport o noua epruvet iar flacara trebuie sa fie aplicatd in conditiile de mai sus
dar de aceasta daté timp de 15 s. In cazul in care nici in acest caz nu se obtine o
ardere intensd se cere ca pozitia arzatorului trebuie sa fie modificata astfel
incit varful arzétorului sa fie la o distanta de 20 mm sub marginea de jos a
materialului flacara influientdndu-l. Flacara trebuie sa fie aplicata in aceasta
pozifie la o noud epruveta timp de 5 s §i daca nu apare arderea intensa se va
monta o alta epruveta iar incercarea se va relua pentru inca 15 s.
Conditia de ardere pentru testarea epruvetelor este de a se ajunge la o ardere
intensa proceddndu-se in conditiile descrise mai sus. In absenta unei arderi
intense epruvetele trebuie sa fie testate pana la aparitia celei mai extise zone de
carbonizare. Metoda aplicdrii flacarii pentru epruvetele din (esaturi si urzeli
trebuie sa fie determinate folosind aceeasi metoda.
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5.3

54

fcercarea cu flacirs

Utilizand pozitia arzatorului si timpul de aplicare a flacarii care s-a constatat a fi
corespunzitoare pentru probele supuse incercédrii, un numar de cinci epruvete
taiate atit in directie orizontald cét si pe verticala trebuie incercate asa cum s-a
descris la 6.2, iar timpii de persistenta a flacarii notati. Orice urma de scanteiere la
suprafata trebuie notatd. Daca se observa producerea unei luminozitéti persistente
in timpul unei incercari, se permite ca proba sa rdmina pe loc piné cind dispare
luminozitatea. De asemenea se misoard extinderea (marimea) carbonizérii. Daca
existd indoiala in ceea ce priveste limita precisd a materialului textil distrus,
trebuie urmaté procedura detaliata in apendicele 1. -

Picituri arzinde

Pentru a determina cu ajutorul aparatelor inflamabilitatea materialelor
combustibile de céatre picaturile arzdnd de materiale termoplastice, bumbacul
(vata) trebuie asezat, asa cum se specifica la 3.1.7.2 din anexa la rezolutia
A.517(13), la o inaltime de 10 mm desupra placii de baza (postament), imediat
sub suportul probei. Trebuie notati orice aprindere sau scanteiere a bumbacului.

Raportul de incercare

Raportul de incercare trebuie s includa urmétoarele informatii:

A numele laboratorului care efectueazi incercarea,

2 numele producétorului materialului;

3 data livrarii materialului si cea a efectudrii incercarii;

4 numele sau marca de identificare a materialului;

5 descrierea materialului;

.6 greutatea pe unitatea de suprafafa a materialului;

7 conditionarea epruvetelor si procedeele de expunere utilizate, daca exist;
.8 modul utilizat de aplicare a flacarii;

9 durata aplicérii flacarii;

.10  scénteierea, lungimea carbonizarii §i arderea bumbacului de la picéturi,
dupé caz;

A1 tipul de proceduri de curdtare si determinare a rezistentei utilizate, daca
existi, '
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ANEXA 1

Maisurarea lungimii carbonizérii sau a distrugerii de material

1 APARATE

Trebuie utilizate un cérlig si un ansamblu de greutate pentru determinarea
carbonizarii sau a distrugerii epruvetei. Masa combinata a ansamblului trebuie sa
fie ca cea indicata in tabelul 1:

Tabelul 1 - Masa materialului textil carbonizat rupt

Masa materialului textil care trebuie incercat | Masa totald a materialului textil rupt
(g/m’) 63
< 200 100 °
200-600 200
> 600 400

2 Metoda

Dupéd incetarea arderii §i scanteierii epruvetei, se determinid imediat lungimea
carbonizirii sau a distrugerii de material. Lungimea carbonizarii la aceasta incercare
este definitd ca distanfa de la capatul epruvetei care a fost expusé flacérii pana la
capatul rupturii facute pe directia lungimii in epruveta prin centrul suprafetei
carbonizate in felul urmaétor:

&1

Marginea cea mai inalta sau cea mai mare a péatrunderii carbonizarii din
epruvetd trebuie inspectatd pentru a determina daca in urma ‘comportirii
termoplastice s-a produs o subtiere a marginii ca rezultat al incercdrii.
Dacd aceasta s-a produs, trebuie efectuatd o tdietura, dupa ricire,, dar
suficient de addncd pentru a tédia prin portiunea cea mai inaltd a acestei
margini subtiate a epruvetei carbonizate. '

Epruveta trebuie indoitd paralel cu lungimea sa si usor incretiti pe
portiunea maxima vizibila a lungimii carbonizate.

Carligul trebuie introdus in epruvetd pe una din partile suprafetei
carbonizate, 8 mm in interior de la marginea exterioara adiacenta si § mm
in sus fata de fund, ca in fig.4.

Epruveta frebuie apoi apucatd cu degetele din partea opusd suprafeteii
carbonizate §i ridicata usor pand cand suporta greutatea. Epruveta se va
rupe pe suprafata carbonizatd daca materialul textil nu este destul de
rezistent pentru purtarea sarcinii.
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1.1

2.1

2.2

2.2.1

epruveld dupa incarcare

e

locul de prindere
a epruvetei

_——epruvela inainte
d= Incarcare

lungimea zonel
carbonizate

Fig. 4
ANEXA 2
Proceduri de curiitare si rezisten{a

GENERALITATI

Se presupune c orice material textil destinat utilizarii in domeniul maritim a fost
supus unui tratament continuu de ignifugare san se compune din materiale
corespunzitoare rezistente la foc. Aceastid anexd descrie procedurile destinate
verificérii acestei ipoteze.

APLICARE
Aceste proceduri trebuie aplicate materialelor textile.

Fiecare material textil trebuie supus doar acelor proceduri de expunere care
corespund scopului utilizérii sale. Se vor respecta cerintele de rezistenta la foc din
seciiunea 5 dupa trecerea prin ciclurile corespunzatoare de expunere.

incercarile de expunere rapidd descrise in acest apendice trebuie sa prevadd o
incercare suficienti pentru a permite o estimare rezonabila a durabilitdtii
tratamentului (in conditiile pentru care a fost conceput) in legatura cu durata de
exploatare a materialului textil.
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3.1

3.2

3.3

3.4

4.1

4.2

4.3

4.4

44.1

4.5

CURATAREA CHIMICA RAPIDA

Materialul textil tratat trebuie supus curatarii chimice intr-un aparat automat de
curdtare chimica fiind parte dintr-o incarcaturd constituita din bucati de
esantioane de materiale textile curatabile chimic. Media efectiva de solufie trebuie
sa fie de 1:10 sau 10 kg de lichid pe kilogram de material textil.

Aparatul automat cu solvent de percloretilend ( aproape 1% sistem de incarcare ce
implica agent de tratare in emulsie si apd) trebuie sa functioneze pe durata unui
ciclu complet de 10-15 min. care include si uscarea. La sfarsitul fiecarui ciclu de
curatare chimica, se scoate incarcatura din aparat si se separa bucitile.

Curatarea chimicd mai susmentionata trebuie repetatd pina la incheierea a 10
cicluri complete de curatare si uscare.

Apoi, pentru efectuarea incercarii trebuie tdiate epruvete de incercare din
materialul textil curatat chimic.

SPALAREA RAPIDA

O epruvetsa de material textil tratat trebuie spalatd intr-o masind automata
obisnuiti folosind o solutie care contine 0,5% solutie detergent de incercare IEC
cu perborat tip 1". Media de solutie trebuie sa fie 1:15.

Trebuie respectat ciclul de functionare mentionat in tabelul 1.
Epruveta trebuie apoi uscata intr-un uscator la temperatura de 80° C.
Procedura de mai sus trebuie repetata pe 10 cicluri complete de spdlare si uscare.

Daca materialul este supus unei utilizéri speciale, se poate cere o spalare
prelungita.

Daca sunt prevazute instructiuni pentru spilarea unui material textil de catre
producatorul de material sau cel al produselor ce se executa din acesta,
instructiunile acestora trebuie respectate mai inainte de procedura de mai sus care
simuleazi o practica tipica comerciala de spélare.

" Formula acestui detergent este definita in publicagia IEC 456 asa cum a fost amendata in 1980.
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Tabelul 1  Ciclul de functionare pentru spalarea rapidd’
Functionare Timp (min) Temperaturi ('C)

1. Spumare 6 55
2. Spumare 6 70
3. Spumare 6 70
4. Inalbire 8 70
5. Clatire 2 70
6. Clatire 2 70
7. Clatire 2 70
8. Clatire 2 55
9. Inalbastrirea 3 40
10. Extragere apa 3 40

1

5.1

5.2

5.3

6.1

6.2

6.2.1

Acest ciclu este destinat materialelor textile albe. Pentru materiale textile colorate,
inalbirea si inalbastrirea sunt omise, iar temperatura de spumare §i clatire este
redusa la 17° C.

SPALAREA RAPIDA CU APA
O epruvetd de material textil trebuie introdusa in intregime intr-un vas ce confine
apé de la robinet la temperatura camerei pe o perioada de 72 ore. Vasul trebuie sa

poata fi utilizat cu o medie de solutie de 1:20.

Apa trebuie evacuatd din rezervor si recompletatd la intervale de 24 ore pe
perioada de imersiune.

La incheierea perioadei de imersiune, epruveta trebuie scoasd din vasul de

incercare §i uscata intr-un uscator sau cuptor la o temperatura de aprox. 70° C.

Imbitrinirea accelerati

RNR poate cere aplicarea unei proceduri corespunzitoare de imbatranire

acceleratd care foloseste o lampa cu xenon fie una din urmatoarele proceduri

descrise .

Procedura nr.1

Aparate:

A1 aparatele trebuie sd se compund dintr-un cilindru metalic vertical prevazut
cu un arc de cdrbune vertical in centrul sidu si care are un suport pentru

epruvetd montat in interior;

L diametrul cilindrului trebuie sa fie astfel incdt distanta pani la fata
suportului de epruveté din centrul arcului de carbune si fie de 375 mm;
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3

cilindrul trebuie sa fie montat astfel incat sa se invarteasca in jurul arcului
la o viteza de aprox. o rotafie pe minut;

in interiorul cilindrului trebuie sa fie prevazut un pulverizator de apa
echipat cu dispozitive pentru a regulariza cantitatea de apa descarcata;

arcul de carbune vertical trebuie si aiba fie un diametru de 13 mm de tip
electrod solid, daca functioneaaza la curent continuu, fie un electrod cu un
singur miez, daca functioneaza la curent alternativ. Electrozii trebuie sa
aibd o compozitie uniforma;

arcul trebuie sa fie infasurat pe un glob curat din sticla de cuart, gros de
1,6 mm sau alti monturd cu caracteristici similare de absorbtie si
transmitere;

6.2.2 Functionarea echipamentului de incercare:

o |

epruvetele pentru incercare trebuie s fie montate in interiorul cilindrului;

cilindrul trebuie sa se roteasca la aprox. o rotatie pe minut pe durata
incercdrii;

pulvenzatorul de apd trebuie sd descarce pe epruvete 4prox. 0,0026
m’/min. timp de 18 min. pe o perioadi de 120 min.; '

arcul trebuie si functioneze la un curent continuu de 13 A sau 17A, 60 Hz
la curent alternativ, cu tensiunea la arc de 140V;

electrozii trebuie reinnoiti la intervale destul de frecvente pentru a se
asigura conditii optime de functionare a lampii;

globul trebuie sa fie curafat daca electrozii sunt inlocuiti sau cel putin o
daté la 36 ore de functionare.

6.2.3 Ciclul de incercare:

ol

2

.

epruvetele trebuie supuse la aceastd expunere 360 ore;
epruvetele trebuie apoi uscate la o temperatura intre 20° C .si 40° G;

dupa uscare, epruvetele trebuie supuse la incercarea la flacéra.

6.3 Procedura nr.2

6.3.1 Aparate:

. |

aparatele trebuie sa fie formate dintr-un arc de carbune vertical montat in
centrul unui cilindru vertical;
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un suport rotativ trebuie si fie montat in interiorul cilindrului astfel incat
distanta de la fata epruvetei la centrul arcului si fie de 475 mm;

arcul trebuie si fie conceput pentru adaptarea a doud perechi de electrozi
de cérbune, nr.22 sus si electrozi nr.13 jos. Totusi, arcul trebuie sd arda
intre o singura pereche de electrozi odata;

intre arce si epruvete nu se vor utiliza nici filtre, nici alte monturi;

in cilindru trebuie montate duze de pulverizare astfel incit epruvetele
trebuie sa fie expuse la udare timp de 18 min. la fiecare 120 min.

6.3.2 Functionarea echipamentului de incercare:

6.3.3

3

epruvetele pentru incercare trebuie si fie montate pe suportul rotativ, in
fata arcului; :

suportul trebuie rotit in jurul arcului cu o vitezd uniforma de aprox. o
rotatie pe minut;

arcul trebuie sa functioneze la 60A si S0V pe arc pentru curent alternativ
sau SOA si 60V pe arc pentru curent continuu;

duzele de pulverizare trebuie si descarce pe epruvete aprox. 0,0026
m’/min. timp de 18 min. la fiecare 120 min.

Ciclu de incercare:

epruvetele trebuie supuse la expunere timp de 100 ore.;

ele trebuie uscate la o temperaturé cuprinsa intre 20° C i 40° C;

dupé uscare epruvetele trebuie supuse la incercal.'ea la flacira.
ANEXA 3

Criterii propuse pentru perdele si draperii

Urmatoarele criterii de clasificare a materialelor sunt recomandate orientativ.
Dacé se doreste aplicarea unei alte metode de incercare, se pot aplica alte criterii.
Pentru toate criteriile se va tine seama si de prevederile de la pct.2 de mai jos.

In urma aplicarii incercarii la flacard vor fi examinate datele experimentale
obtinute pe 10 san mai multe epruvete. Produsele care au una din urmétoarele
caracteristici trebuie considerate necorespunzitoare pentru utilizarea ca perdele,
draperii sau produse suspendabile de material textil utilizate in camerele care
contin mobila si furniruri cu pericol limitat la foc asa cum se defineste in regula
11-2/3.2.3.3 din amendamentele la SOLAS 1981/83.

% |

Un timp de expunere la flacard mai mare de 5 sec. pentru una din cele 10
sau mai multe epruvete incercate cu aplicare pe suprafati a flacérii pilot.
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2 Arderea la orice margine a uneia din cele 10 sau mai. multe epruvete
incercate cu aplicare pe suprafata a flacarii pilot.

3 Arderea bumbacului sub epruvetd la oricare din cele 10 sau mai multe
epruvete incercate. '

4 Orice lungime medie carbonizata care depaseste 150 mm observata la
loturile de epruvete incercate fie prin ardere la suprafata, fie prin ardere la
margine;

% Producerea unei scantei de suprafaia care se propagd la mai mult de 100
mm de la punctul de ardere cu sau fara carbonizarea materialului textil de
baza.

Daca, in urma analizei datelor experimentale obtinute la incercérile unui material
textil, se constatd ca amandoua loturile de 5 epruvete taiate atit pe directie
orizontald cdt si pe directie verticala nu respecta unul sau mai multe din criteriile
mentionate .1, .2, .3 si .5 de mai sus din cauza slabei performante a uneia din cele
cinci epruvete incercate, se permite reincercarea completa a unei epruvete din
lotul similar. Nereusita la cel de-al doilea lot in ceea ce priveste respectarea unuia
din criterii trebuie sd constituie baza pentru respingerea utilizérii materialului
textil,
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