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INCERCAREA RAPIDA A COMPORTARII LA COROZIUNE A PROBELOR SUDATE

Determinarea rezistentei la ‘coroziune a materialelor pentru sudare se efectueaza
prin dizolvarea electrolitica a epruvetelor prelevate din probe sudate.

Probele sudate din care se preleveazd epruvetele pentru aceastd incercare se exe-
cutd pe laminate din otel pentru constructii navale de categoria D sau D32 cu o grosime
de la 12 la 20 mm.

Forma, dimensiunile si prelucrarea rostului de imbinare a probelor. sudate se vor
alege si efectua conform standardelor nationale sau internationale acceptate. Pozitia de sudare

este orizontald. In cazul materialelor pentru sudare prevazute a fi utilizate la executia imbi-
narilor sudate in diverse pozitii de sudare, se va suda o proba suplimentarad in pozitie ver-
ticala.

Din fiecare probd sudati se vor preleva cite trei epruvete cu dimensiunile 50 x 50
X grosimea tablei.
o 5 75 i ; i

Pe partea radacinii cusitura probelor sudate se va prelucra mecanic la nivelul
metalului de bazi.

Pe epruvetele cu suduri se traseaza cite doui linii pentru mdsurarea gradului de
corodare, in conformitate cu fig. 1.

Pe linjile de masurare se marcheaza cite 10 puncte de masurare la distante egale.

Pe fiecare punct de masurare se efectueazi masurarea grosimii epruvetei cu aju-
torul unui aparat de mdisurare adecvat acestui scop.

Precizia de mdsurare a aparatului va fi de minim 10-3 mm.

Din rezultatele obtinute pe liniile de masurare I se va calcula valoarea medie arit-
meticd pentru cele trei epruvete ale probei sudate de incercat. Pentru liniile de masurare II

se procedeazd analog. Dupi aceasta fiecare epruvetd se amplaseazi in dispozitivul de prindere
al aparatului de incercare (fig. 2).

Epruveta serveste ca anod si se asazi in recipientul umplut cu solutie 0,5 nHCL
Aceastd solutie se va inlocui cu alta proaspata dupa fiecare operatie a procesului de incercare.

Epruveta va fi cufundati in solutia de incercare astfel incit suprafata ei sa fie
complet acoperitd de solutie (fig. 3).

/linio de masurare II
N/ ey =90 ., .50

—

[t oo o oo o

((RREERTat Qoo e o (R EEm e

A T

50

\linie de masurare I

Fig. 1



MT.RNR - NT 12/4 - 99

AUTORITATEA NAVALA ROMANA
BIBLIOTECA TEHN!CA

‘B Y !
L1EY:

I ‘
INREGISTAAT SUB MR, .oosuorsiter e

epruvetd

Fig. 2

Epruveta cufundati in solutie se cuplcaza la electrolizor.

Se stabileste curentul de electrolizd la 0,5 A si tensiunea la 0,4 V. Curcoiu! de
electrolizi trebuie si r&mind constant pe tot timpul incercirii. Durata electrolizei vo 'i e
24 ore, timp in care baia de electrolizd va lua temperatura incéperii.

Dupé electrolizd epruveta urmeazé a fi spalatd cu apa, dupad care se curdfi 3i =¢
usucs; pe suprafata ei nu trebuie si rdmind urme de solutie. Dupd aceasta se wva oicc!is
masurarea grosimii epruvetelor in punctele marcate in acest scop.
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Din rezultatele méasurétorilor se va calcula valoarea medie aritmeticd ca si inainie
de electroliza.

Diferenta dintre valorile medii inainte si dupd incercare

determind marunen
uzurii prin corodare pentru cusatura sudati si pentru metalul de bazi.

Pentru determinarea rezistenfei la coroziune a metalului pentru sudare se <tz
leste raportul dintre valerile erodirii:

— valoarea medie a eroddrii cusaturii sudate, K,

— valoarea medie a erodirii metalului de bazi, K =X

Pentru K = 1,00 materialul pentru sudare se considerd rezistent la coroziune. in

cazul respectdrii acestei conditii Ja indicativul materialului pentru sud;ﬁre se poate adaug:
indexul ,,CR".

Pentru 1,00<K<«1,10, sau dacd in metalul depus, respectiv in metalul de bavé
existd defecte locale limitate care depisesc de citeva ori dimensiunea erodarii uniforme,
vor incerca 6 epruvete noi in aceleasi condifii ca si epruvetele initiale.

Raportul eroddrilor la aceste incerciri suplimentare, pentru ca materialul peni: .
sudare si poatd fi considerat rezistent la coroziune, trebuie si fie K<1,00.

Daca la incercéarile suplimentare K>1,00 sau dacd la incercarea initiald ¥ -1 .4,

incercarea se considerd nereusitd iar materialul pentru sudare testat — fari rezistentd cores-
punzatoare la coroziune.



