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INCERCAREA REZISTENTEI SUDURILOR FATA DE FISURAREA LA RECE

Incercarea materialelor pentru sudare in vederea determinarii rezistentei fata de
fisurarea la rece a cusaturilor se va efectua pe o probd de imbinare sudatd cap la cap, ca
in fig. 1.

Grosimea tablelor probei va fi pusd de acord cu R.N.R.

Marginile tablelor formind rostul imbinarii cap la cap se vor prelucra conform indi-
catiilor din tabelul 1. Sudura de proba se va exccuta din ambele parti, cu completare la
radacind.

Grosimea nervurilor de rigidizare si dimensiunile cusdturilor de colt pentru asam-
blarea acestora sint de asemenea indicate in tab. 1. In cazul sudirii manuale a probei, suda-
rea nervurilor de rigidizare se va executa la temperatura ambianta.
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Fig Proba sudatd cap la cap in vederea Incercdrii materialelor pentru sudare la rezisten{d fati de fisu-
rarea la rece In cusituri
1 — tabla probei; 2 — cusatura de colf a nervurii Je rigidizare; 3 — decupare in nervura; 4 — placa de
inceput a cusaturii; 5 — cusafs ap la cap a prebei; 6 — nervuri Jde rigidizare; 7 placa e sfirsit A

cusaturii; 8 — puncte de masurare a temperaturii probei.
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Placutele de capat de la inceputul, respectiv sfirsitul cusaturii sint obligatorii in
cazul sudarii prin procedee mecanizate a probei; la aplicarea procedeelor de sudare manials
se poate renunta la utilizarea acestor placute.
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Inainte de inceperea sudirii, cit si dupa depunerea fiecdrui strat, proba va [1 racita
pina la —25°C.

Réacirea probei se va efectua cu COs solid (zdpadd carbonicd) care se va
de pe suprafata probei numai cu putin timp inainte de inceperea sau reluarea su
peratura probei se va masura atit inainte de inceperea sudarii cit si inaintea depunc:
carui strat de sudurd cu mijloace adecvate de precizie corespunzétoare.

Cu acordul R.N.R. se pot admite si alte metode de rdcire.

La sudarea automati, dupa sudarea pe o parte a probei, se vor asambla i
accastd parte nervuri transversale de rigidizare, dupa care nervurile de rigidizare =aila
partea opusa si asamblate inaintea inceperii operatiilor de sudare, sint indepartate. Dups
aceasta proba se raceste si abia dupd aceea se poate executa sudura de completare lo radi
cina imbindrii sudate.

Tnainte de sudare suprafetele rostului de imbinare si zonele invecinate pe o [ilin:
de cel putin 50 mm pe ambele parti se vor curadta si usca.

Inainte de executia sudurii de completare la radicina, aceasta se craitu
polizeaza la luciu metalic.

Dupi 48 de ore, proba sudatd se va examina in vederea detectdrii eventualels
fisuri exterioare. Examinarca se va efectua vizual sau, la cererea R.N.R., cu lichide pon
trante. Daca sint constatate fisuri exterioare, rezultatele incercarii se considerd necorespun
zatoare, iar proba nu se mai examineazd In continuare.

Dacd examinarea exterioara a probei, executatd vizual sau/si cu lichide ponetran
duce la concluzii satisfacitoare, proba va fi supusa, in continuare, incercarilor :i
rilor descrise mai jos.

Proba se va sectiona, in vederea prelevirii si prelucrarii epruvetelor frinsverss!
si longitudinale pentru analiza metalograficd, in conformitate cu fig. 2. Se admite tuieren
flacird oxi-gaz a probei, urmata obligatoriu de o prelucrare mecanica.

Dintr-unul din esantioanele destinate prelevarii epruvetelor longitudin:
preleva mai multe epruvete de analizd metalograflicd pe straturi de sudura, ca in iig

Din celalalt esantion se va preleva o epruvetd longitudinala chiar in axa cicatu
ca in fig. 3-2.

Numadrul epruvetelor de analizd metalograficd pe straturi de sudurd s siahs ot
in {unciie de grosimea esantionului indicat in fig. 3-1, de latimea tdieturii si de grosimes
probei sudate.

Din esantionul pentru prelevarea epruvetelor {ransversale de analizd metsiopralicd
se preleveaza o epruvetda bilaterald, ca in fig. 4
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Fig. 2.
1, 5 — taieturi de capat; 2, 4— esantioane pentru epruvete longitudinale; 3 - csantion pentru epruveta
transversala.
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Fig. 3-1. Schema de sectionare a esantionului in epruvete longitudinale pe straturi.
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2 Epruveld longitudinalda pentru analiza metelografied In axa cusaturii.
Suprafoetels nterioare care  rezulta de la taieturile de capat pot i de asemenea ﬁ‘ll.‘fl_!il(f

«: mvar imate rarcractritotitral
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Fig. 4. Epruvetd trnsversald bilaterala.

Suprafetele epruvetelor se vor ataca chimic cu acid azotic 109,

Fiecare epruvetd transversald pe straturi de sudurd va fi atacati pe ambele oo .
fete, iar epruveta transversala pe cele doua suprafete care cuprind imbinarea sudata

Dupé 24 de ore de la atac epruvetele se vor examina pentru detectarea
lelor fisurl. Aceastd examinare se efectueazi cu ochiul liber sau cu lupa (marire 10). "
lipsesc fisurile pe epruvete, materialele pentru sudare utilizate la executia probelor e cope’
derd rezistente la fisurarea la rece, jar incercarea nu se mai continui

Dacé se constatad fisuri mai lungi de 1 mm, materialele pentru sudare nu rozisia
fisurare.

Dacd epruvetele prezintd fisuri cu lungimi sub 1 mm, se determina numirui tofa!
al acestor fisuri care se raporteaza la suprafata atacati chimic si examinata pe epruveia re
pectiva. In cazul in care sint detectate mai mult de 2 fisuri pe 100 cm? de suprafata a |
pe epruveta, materialele peniru sudare nu au o rezisten{d corespunzitoare la aparitia {icicilo
la rece. Daca numarul fisurilor detectate este egal sau mai mic decit 2 pe 100 cm* de supra
fata atacatd din cusiturd, malerialele pentru sudare utilizate pot fi considerate i
tente fata de fisurarea la rece.




