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5
VERIFICAREA SUDABILITATII TABLELOR
ACOPERITE CU GRUNDURI DE PROTECTIE
1 «  GENERALITATI
1.1 Influenta pe care o au grundurile ce nu se indepirteazd inainte de sudare, asupra su-

dabilitdtii, trebuie verificatd prin incercari ale cusiturilor sudate. Grundul se aproba numai pentru
acele procedee i materiale pentru sudare, care in urma incercirilor efectuate, au dovedit ca nu sint
influentate negativ in ce priveste formarea cusiturii si calititile mecanice ale acesteia. Incercérile
trebuie sid se facd sub supravegherea R.N.R.

1.2 Cererea pentru incercare poate {i inaintatd atit de fabrica producitoare de grunduri cit
si de uzina beneficiara. :
1.3 Cererea pentru incercarea grundului trebuie si cuprindd urmatoarele date:

1 furnizorul si marca grundului;

o tipul si structura grundului;

.3 domeniul de aplicare, metode de sudare;

o4 reguli de utilizare (prelucrarea suprafetei, grosimea -stratului ete.).
2 PROGRAMUL INCERCARILOR
2.1 Programul incercarilor se intocmeste de citre uzind conform indicatiilor date mai jos
si se aprobd de R.N.R. _
2,2 Grundul se va incerca pe otelul naval de categoria cea mai mare din cele la care se va
folosi.
23 . Incercarea grundurilor se va face pe probele indicate in tabelul 2.3. Lungimea probei

va fi suficientd pentru executarea tuturor epruvetelor necesare. Elementele constructive pentru
pregitirea marginilor probelor (jocul, unghiul de prelucrare, tesirea) se: adopti conform standardelor.
Grunduirea tabelelor din care se vor preleva probele, se va face inaintea operatiei de prelevare.
Grundul se aplicd numai pe jumitate din lungimea probei, cealalta jumétate riminind negrundui-

td; marginile imbindrii §i prelucrarea lor trebuie si ele acoperite cu grund inainte de sudare, acesta
nemaiindepirtindu-se de pe ele.

2.4 Pe linga incercarea probelor indicate in tabelul 2.3, mai trebuie stabilit continutul hidro-
genului introdus in grund, conform 6. !
2.5 Grosimea stratului de grund de pe probe va fi cu 209 mai mare decit grosimea indicati

de furnizor pentru utilizari obisnuite, dar ea nu trebuie si fie mai mici de 20 microni.

Laboratorul care face probele trebuie si posede aparate care sd permitd misurarea re-
lativ precisd a grosimii stratului de grund.

2.6 Probele indicate in tabelul 2.3 vor [i sudate la regimurile obisnuite adoptate pentru tipul
respectiv de materiale pentru sudare. Proba in T, in cazul sudarii manuale in pozilie orizontald,
trebuie realizati in asa fel incit cusilura sudati sa fie de calibru cit mai miec.
In cazul sudarii pe verticald in mediu de CO,, proba in T trebuie sudata de jos in sus.
In cazul sudarii sub strat de flux, probele pot fi sudate automat sau semiautomat.
0O — pozitie orizontald de sudare;
¥V — pozitie verticala de sudare.
Observatii : i
1. Pentru sudare se vor folosi electrozi cu diametrul de 4 mm.
2, R&dicina sudurii, dupd craituire, se va resuda.
J. Sudarea probelor se va efectua in 2 treceri, pe ficcare parte revenind cite o trecere.
4. Fiecare cusdturd sudatd se va executa printr-o singurd trecere, calibril sfiu fiind de 5—6 mm.
2.7 Proba sudatd manual cap la cap fard prelucrarea marginilor este cerutd in situatia cind
se folosesc electrozi cu patrundere adinca.
2.8 Proba sudata cap la cap sub strat de flux sau in CO,, fird prelucrarea marginilor, se
cere numai dacii se luereazd prin metoda suddrii pe o singura parte, cu suport la ridicini.
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Talelul

2.3

Tiperl de probe pentru Incercarea grundurllor

o l
ST P Grosimea . ; ; s !
Meloda de sudare . b;,r‘;[l::mmm"' In:it((’:;i:ll)ului ]r;‘;]r]“g‘;;"l]r:: d:”;:f;:re 3:;“3)?; Observatli ‘
arund pe 1/2 din lun- 6—§ fard preluerarea 0 1 :
gimea probei marginilor
(vezi 2.7)
>
probid sudatd cap la cap 12—15 v o ¢ Ec“ gbs: 1 3
— sudare v 1
manuala E 5 : -
cusdturd printr-o sin- 12—15 fird prelucra- 0 1 vezi obs. 1
gurd trecere rea marginilor
\' 1 vezi obs. 1
sudarea de sus
- in jos
L7
-,
» ILe
probd in T
— sudare auto- probd cap la cap cu 14—15 fird prelucrare 0 1
mata, meca- dimensiuni analoge pro- (vezi 2.8)
nizati sau bei pentru sudare ma-
semimecani- nuala 18—20 v 0 1 vezi obs. 3
zatd sub strat
de flux probd in T analega 18—20 fird prelucrarea 0 1 vezi obs. 4
probei pentru sudare margdiniler :
manuali
6—8 fird prelucrare 0 1
probd cap la cap cu (vezi 2.8)
d i dimensiuni analoge pro-
=guiata In i bei pentru sudare ma-
mediu de CO, S 14—16 v 0 1 . )
(mecanizata ) r vezi obs. 3
sau-semime- A i
canizatd) probi in T analogi pro- 12—15 fara-prefucrare 0 1
bei pentru sudare ma- vezt obs:d
nuald R v 1
3 PRELEVAREA EPRUVETELOR DIN PROBE

Probele sudate cap la eap

3.1 Fiecare proba sudatd cap la cap, inainte de a [i sectionatd in epruvete. se verifici prin
raze X sau y. Rezultatele controlului trebuie sd arate ca sudurile realizate direct pe tabla grun-
duitd au calitatea corespunzitoare cerintelor de la 5.3.2.1, partea A-XIV ,Sudarea" a Regulilor
R.N.R.-M.
3.2

. Dinfiecare proba sudald cap la cap se ia un set de epruvete din partea acoperitd cu grund
si un set

din partea neacoperila cu grund.

Fiecare set wva cuprinde:

— 2 epruvete plate pentru proba de tracf{iune;

2 epruvete pentru incercarea la indoire, din care: una se indoaie cu fata cusiturii in
zona de intindere, cealaltd cu rddacina cuséturii in zona de intindere:

3 epruvete pentru incercarea la incovoiere prin soc, avind crestitura in centrul cusi-
Lurii (se scot din probe avind grosimea mai mare de 10 mm);

3 epruvete pentru incercarea la incovoiere prin soc, avind crestitura
pire (se scot din probe avind grosimea mai mare de 10 mm);

— 1 maeroslif transversal.

pe linia de to-
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I’robe sudate In T

1.3 Din partea grunduitd si negrunduiti a fiecarei probe fn T se va executa cite un set de
epruvete de incercare.

Fiecare set va cuprinde:

— 1 epruvetd pentru ruperea primei cusituri;

— 1 epruvetd pentru ruperea celei de a doua cusdturi;

— 1 macroslif.

4 EPRUVETE PENTRU INCERCARI

%.1 Epruvetele plate pentru incercarca la tractiune trebuie executale conform 4.2.3.2 partea
A XIV ,Sudarea” a Regulilor R.N.R.-M.

4.2 Epruvetele pentru incercarea la indoire se vor execula si incerca conform 4.2.3.2, partea
A-XIV a TRegulilor.

43 Epruvetele pentru incercarea la incovoiere, prin soc trebuie executate conform 4.2.3.1.

partea A-XIV. Temperatura de incercare a epruvetelor cu crestatura in centrul cusaturii va cores-
punde tabelului 4.2.1.2-2, partea A-XIV a Regulilor.

Epruvetele pentru incercarea la incovoiere prin soc, avind crestitura pe linia de topire,
se incearcd la -420°C. .
4.4 Macrosliful transversal trebuie sd fie de cca 20 mm grosime (misuratd de-a lungul cu-
sdturii) iar latimea sa va fi de cel putin 5 mm de fiecare parte a cusiturii. Macrosliful se verificd in
ce priveste prezenta porozitatilor si adincimea de patrundere a sudurii.
45 Epruveta in T pentru proba de rupere trebuie si aibd dimensiunea de-a lungul cordo-
nului 235 mm. )

Pentru ruperea epruvetelor in T unul din cordoanele epruvetei se taie. Cusdlura se ve-
rifica dacd nu prezintd pori in rupturd precum si aspectul acesteia.

5. APRECIEREA REZULTATELOR INCERCARILOR

5.1 Rezultatele incercirii epruvetelor la tractiune, indoire si incovoiere prin soc, ele fiind
prelevate din partea grunduitd si negrunduild a probei, trebuie sd satisfaci cerintele din tabelul
4.2.1.2-2,. partea A-XIV a Regulilor.

5.2 Macroslifurile cusaturilor sudale prelevate din partea grunduita, respectiv negrunduiti
a probei, trebuie si prezinte aceeasi stare a cusdturii. Ele nu trebuie sa prezinte fisuri, pori de mirimi
neadmise, incluziuni de zgurd, pitrunderi incomplete de sudura, topiri incomplete si alte defecte.
O deosebild atentie trebuie acordatd pdtrunderii sudurii la radacina cusiturilor in T.

5.3 In baza aspectului pe care-1 prezinta ruptura epruvetelor in T trebuie apreciata tendinta
cusaturilor in colt citre porozitate, cind sudarea se face direct pe grund. Prezenta porilor in ruptura
cordoanelor §i aspectul rupturii se apreciaza separat pentru prima si a 2-a cusiituri. Daca porozi-
tatea rddacinii sudurii este continui (cuprinde toatd radacina sudurii) inseamni ci grundul nu e
bun pentru cusiturile in colt i T realizate prin procedeul respectiv. Dacd insa porii sint izolati si nu
prea mari, aceasta nu constituie un semn de rebut.

6 DETERMINAREA CONTINUTULUI DE HIDROGEN INTRODUS DE GRUND
6.1 Setul de epruvete pentru determinarea hidrogenului trebuie realizat prin inciircare cu

electrozi de acelagi tip.

Setul cuprinde:

— 3 epruvete avind cusiturile realizate pesle grund:

— 3 epruvetle avind cusdturi realizate [ard grund.

6.2 Dimensiunile epruvetelor §i metodologia de delerminare a continutului de hidrogen, va
corespunde 4.2.2.3, partea A XIV a Regulilpr.

Cusdtura sudata pe epruveta se va realiza cu electrozi de 4 mm diametru. Cantitatea de
hidrogen introdusd de grund se considerd drept diferenla citirilor oblinule la 3 epruvele cu grund
si 3 fard grund.

Daca cantitatea de hidrogen, stabilitd pe epruvetele cu grund. depiseste eu mult can-
titatea introdusid normal de electrodul de marca respeclivi. inseamni ¢i grundul respectiv-sy tre-
buie admis pentru folosintd, din acesl moliv.







